
93车身结构

1尺寸技术规范

间隙

m

k

j

1 2 3

4

5

6

8

7

10

9

B40-93-5033

提示

1 . 所有尺寸以毫米为单位。
2 . StyleDep（依造型定）、F/A（前/后）、U/D（上/下）、C/C（左右或车宽方向）、N/A(不适用)。

面差间隙位置序号

N/A（5.7，5.8）±1.0发动机罩至前格栅1

N/A2.0 ±1.0 //1.0前格栅至前大灯(L＆R)2

N/A（15.0，7.0 ）间隙渐变
±1.0

发动机罩至前大灯(L＆R)3

4.0±1.0//1.01.5 ±1.0 //1.0翼子板至前大灯(L＆R)4

N/A1.5 ±1.0 //1.0
翼子板外连接板至前大灯

（L＆R）
5
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面差间隙位置序号

N/A

（14.0,15.8）间隙渐变
（j→k）±2.0

（15.8,15.0）间隙渐变
（k→m）±2.0

翼子板外连接板至前保险

杠（L＆R）
6

N/A0 +0.5/0
翼子板外连接板至前格栅

（L＆R）
7

N/A2.0 ±1.0 //1.0前格栅至前大灯（L＆R）8

N/A2.0 ±1.0前保险至前雾灯（L＆R）9

N/A间隙均匀前保险至前格栅（L＆R）10

1

3

4

5

6

2

8

7

造型间隙过渡

B40-93-5034

面差间隙位置序号

-5.1 ±1.0与翼子板上饰板下边齐平
风窗三角板至翼子板

（L＆R）
1

N/A3.5 ±0.5
翼子板至翼子板上饰版

（L＆R）
2

N/A1.0±0.75
翼子板/边梁外板/中柱外板/
侧围至上车踏板（L＆R）

3

N/A5.0 ±1.0
前轮罩外接板至上车踏板

（L＆R）
4
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面差间隙位置序号

N/A7.0 ±1.0
上车踏板上端至上车踏板

下端（L＆R）
5

下端低于上端，视觉均匀

即可(Y向）（此定义与后
轮段结构定义一致）

8.0 ±1.0（此定义与后轮段
结构定义一致）

上车踏板上端至上车踏板

下端（L＆R）
6

N/A0 +0.5/0
翼子板至前轮罩外接板

（L＆R）
7

N/A（6.5，4.8）间隙渐变
±1.0 //1.0

机盖至翼子板（L＆R）8

2

5

4

3

12

11

11413

67810 9

B40-93-5035

面差间隙位置序号

0 ±1.0 //1.03.0 ±1.0 //1.0前顶盖(左)至前顶盖（右）1

-1.0 ±0.54.0 ±1.0 //1.0
风窗至风窗三角板

（L＆R）
2

1.0 ±0.54.0±1.0
风窗三角板至风窗框外板

（L＆R）
3

1.0 ±0.54.0±1.0
风窗三角板至雨刮盖板

（L＆R）
4

0 ±1.0 //1.05.0 ±1.0 //1.0风窗至雨刮盖板（L＆R）5
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面差间隙位置序号

0 ±1.0 //1.06.5 ±1.0 //1.0
机盖至翼子板上饰板

（L＆R）
6

N/A0 0.5/0机盖至铰链（L＆R）7

0 ±1.0 //1.06.5 ±1.0 //1.0机盖至雨刮盖板（L＆R）8

-5.0 ±0.54.0 ±1.0 //1.0风窗至前风挡玻璃9

0 ±1.0 //1.04.0 ±1.0 //1.0
雨刮盖板至翼子板上饰板

（L＆R）
10

N/A
（+1.5，-2.5）间隙渐

变//2.0
前风窗三角板至翼子板上

饰板（L＆R）
11

-4.0 ±0.54.0 ±1.0 //1.0
前风窗三角板至前风挡玻

璃（L＆R）
12

-5.0 ±0.54.0 ±1.0 //1.0风窗至前风挡玻璃13

1.0 ±1.0 //1.05.0 ±1.0 //1.0前顶盖至风窗总成14

3

4

5

2

1

b e

fc

a d
11

10

7

8

9

6

B40-93-5036

面差间隙位置序号

0 ±1.0 //1.05.0 ±1.5 //2.0前顶盖至后顶盖（L＆R）1

0 0/-1.05.0 ±1.0 //1.0
B柱外板至后门外板(d→e)

（L＆R）
2
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面差间隙位置序号

0 0/-1.05.0 ±1.0 //1.0
B柱外板至前门外板 (a→b)

（L＆R）
3

0 ±1.0 //1.05.0 ±1.0 //1.0
B柱外板至前门外板 (b→c)

（L＆R）
4

0 ±1.0 //1.05.0 ±1.0 //1.0
B柱外板至后门外板(e→f)

（L＆R）
5

0 ±1.06.0 ±1.0 //1.0
前门外板至边梁外板

（L＆R）
6

0 ±1.06.0 ±1.0 //1.0
前门外板至前柱外板

（L＆R）
7

0 ±1.0 //1.05.0 ±1.0 //1.0
前门外板至翼子板

（L＆R）
8

-1.0 0/-1.05.0 ±1.5 //1.5
前门外板至风窗三角板

（L＆R）
9

0 0/-1.05.0 ±1.5 //1.5
前门外板至风窗框外板

（L＆R）
10

Style dep. 0/-1.0

门板低于顶盖且面差从后

段向前段递减

5.0 ±1.0 //1.0
前门外板至前顶盖

（L＆R）
11
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造型间隙过渡

1

2

3

4

6

5

78910

B40-93-5037

面差间隙位置序号

10.0 0/-1.05.0 ±1.0 //1.0
后门外板至后顶盖

（L＆R）
1

0 0/-1.05.0 ±1.0 //1.0顶盖至后门外板2

0 ±1.0 //1.05.0 ±1.0 //1.0侧围至后门外板3

0 ±1.5 //1.56.0 ±1.5 //1.5
后轮罩外接板至后门外装

饰板
4

N/A0 0.5/0
后门外板至后门外装饰板

（L＆R）
5

下端低于上端，视觉均匀

即可
8.0 ±2.0 //2.0

上车踏板至后门外装饰板

（L＆R）
6

0 ±1.06.0 ±1.0 //1.0后门外板至侧围（L＆R）7

0 ±1.06.0 ±1.0 //1.0
后门外板至边梁外板

（L＆R）
8

0 ±1.06.0 ±1.0 //1.0
后门外板至中柱外板

（L＆R）
9

0 ±1.06.0 ±1.0 //1.0
前门外板至中柱外板

（L＆R）
10
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321

11

10

9

8 67 5 4

B40-93-5038

面差间隙位置序号

N/A（全周）3.0 ±1.0 //1.0（全周）
顶盖至后顶盖侧窗玻璃

（L＆R）
1

N/AStyle dep. ±1.5 //1.5后尾灯至后顶盖（L＆R）2

N/A6.5±1.0 //1.0
侧围后段至后顶盖

（L＆R）
3

1.0 ±1.02.0 ±1.0 //1.0
后尾灯至侧围外板后段

（L＆R）
4

N/A0 0.5/0
侧围外板后段至侧后保险

杠（L＆R）
5

0±0.75 //1.00（不允许有间隙）
侧围外板前段至侧围外板

后段（L＆R）
6

N/A0 0.5/0
侧围外板前段至侧后保险

杠（L＆R）
7

N/A（全周）0 0.5/0（全周）侧围外板前段至加油口罩8

视觉均匀即可8.0 ±1.5 //1.5
侧后保险杠至后轮罩外接

板（L＆R）
9

N/A0 0.5/0
后侧围外板至后轮罩外接

板（L＆R）
10
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面差间隙位置序号

N/A5.5±1.0 //1.0
侧围后段至后顶盖

（L＆R）
11

889
10

11

12

13

g

h
i

3

1

2

4

5

7

6

14

15

B40-93-5039

面差间隙位置序号

1.0 ±1.0 //1.02.0 ±1.0 //1.0后顶盖至高位刹车灯1

-2.0 ±1.05.0 ±1.0 //1.0高位刹车灯至玻璃尾门2

3.0 ±1.0 //1.05.0 ±1.0 //1.0尾门玻璃至后顶盖3

N/A0 0.5/0
尾门玻璃至尾门玻璃铰链

底座（L＆R）
4

N/A0.5 ±0.3尾门外板至尾门铰链盖板5

N/A3.0 ±0.5
尾门铰链盖板至尾门铰链

盖板
6

N/A3.2 ±0.5
尾门铰链盖板（车身）至

尾门铰链盖板（尾门）
7

0 ±1.0 //1.02.0 ±1.0 //1.0后雾灯/倒车灯至后保险杠8

N/A15.0 ±2.0 //2.0尾门至后保险杠9

N/A(后保险杠中间本体高)10.0 ±1.5 //2.0
后保险杠中间本体至侧后

保险杠（L＆R）
10
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面差间隙位置序号

N/A(后保险杠中间本体高)10.0 ±1.5 //2.0
后保险杠中间本体至后回

复反射器
11

N/A2.0 ±1.0 //1.0
后回复反射器至侧后保险

杠（L＆R）
12

0 +1.5/-0.55.0 ±1.0 //1.0侧围至尾门（L＆R）13

-3.0 ±1.0 （g→h）

Style dep.±1.0 （h→i）

玻璃低于顶盖

5.0 ±1.0 //1.0
后顶盖至玻璃尾门

（L＆R）
14

4.0 ±1.03.7 ±1.0 //1.0
尾门玻璃（上）至尾门

（下）
15

1

1

1

2

3

12

3

1

2

B40-93-5040

面差间隙位置序号

视觉均匀即可(全周)3.0 ±0.5(全周)
前门/后门/尾门总成至手柄

总成
1

0 ±1.02.8 ±0.5手扣总成底座至手扣2

视觉均匀即可(全周)0 0.5/0(全周)门板外板至门锁3
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4

3

2

1

B40-93-5041

面差间隙位置序号

0 ±1.00.5 ±0.3铰链底座至铰链合叶1

N/A0 0.5/0
前门/后门外板至铰链

（L＆R）
2

0 ±0.5(全周)0.5 ±0.5(全周)
外后视镜座至转向灯

（L＆R）
3

N/A(全周)0 1.0/0(全周)
外后视镜座至前门板

（L＆R）
4
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1 1 1

B40-93-5042

面差间隙位置序号

-0.3 ±0.10 +0.1/0后保险杠至倒车雷达1

平齐度
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1

4 3 2

B40-93-5043

平齐度位置序号

0±1.0（U/D）前顶盖至后顶盖（L＆R）1

0±0.75（C/C）顶盖至侧围（L＆R）2

0±0.75（F/A）顶盖至侧围（L＆R）3

0±1.0（U/D）
后门外装饰板至后轮罩外接板

（L＆R）
4
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2

5

6

4

3

1

10

9

8

7

B40-93-5044

一致性位置序号

左右侧间隙一致性公差为1.0风窗至前风挡玻璃（L＆R）1

左右侧间隙一致性公差为1.0侧围至翼子板（L＆R）2

左右侧间隙一致性公差为1.0风窗三角板至风窗框外板（L＆R）3

左右侧间隙一致性公差为1.0
前风窗三角板至翼子板上饰板

（L＆R）
4

左右侧间隙一致性公差为1.0前格栅至前大灯（L＆R）5

左右侧间隙一致性公差为1.0前保险杠至前雾灯（L＆R）6

左右侧间隙一致性公差为1.0前保险杠至前格栅（L＆R）7

左右侧间隙一致性公差为1.0

左右侧面差一致性公差为1.0
翼子板至前大灯＆(L＆R)8

左右侧间隙一致性公差为1.0风窗三角板至雨刮盖板（L＆R）9

左右侧间隙一致性公差为1.0
前风窗三角板至前风挡玻璃

（L＆R）
10
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2

3

4

1

B40-93-5045

一致性位置序号

左右侧间隙一致性公差为1.0后顶盖至玻璃尾门（L＆R）1

左右侧间隙一致性公差为1.0

左右侧面差一致性公差为1.0
后尾灯至后围外板后段（L＆R）2

左右侧间隙一致性公差为1.0

左右侧面差一致性公差为1.0
侧围至尾门（L＆R）3

左右侧间隙一致性公差为1.0侧围后段至后顶盖（L＆R）4
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2开口框尺寸

2.1前风窗玻璃开口框尺寸

前风窗框向尺寸

a

b
f

c

d
g

e

B40-93-5032

距离（mm）前风窗框向尺寸

1300.461a

1428.073b

1428.073c

458.713d

1421.799e

439.044f

438.049g
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2.2车门开口框尺寸

前车门开口框尺寸

a

c

b

B40-93-5030

距离（mm）前车门开口框尺寸

1295.722a

1074.687b

921.921c

后车门开口框尺寸
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a
c

b

B40-93-5029

距离（mm）后车门开口框尺寸

956.473a

1094.027b

1237.806c
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2.3尾门玻璃开口框尺寸

尾门玻璃开口框尺寸

a
b

c

d

B40-93-5028

距离（mm）尾门玻璃开口框尺寸

1038.784a

1038.784b

906.143c

1006.949d
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2.4侧窗玻璃开口框尺寸

侧窗玻璃开口框尺寸

B40-93-5031

a

b

距离（mm）侧窗玻璃开口框尺寸

595.59a

545.191b
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3密封胶及焊装密封胶位置

3.1 PVC底涂胶位置

2

1 1

1

1 

遮蔽区域90×90（1处）

遮蔽区域100×60（1处）

遮蔽区域（5个螺母）

PVC底涂胶，厚度1.0-1.5mm

遮蔽区域90×90（1处）

遮蔽区域120×120（1处） 遮蔽区域70×70（2处）
遮蔽螺栓

遮蔽区域90×90（2处） 遮蔽区域150×80（1处）

遮蔽螺栓平面及螺栓

遮蔽区域90×90（3处）
遮蔽区域70×70（2处）

遮蔽区域120×120（1处）

B40-93-5000

1 . 第一种焊缝胶断面
2 . 第二种焊缝胶断面

B40-93-5017
3 . 第一种焊缝胶断面示意图
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B40-93-5023
4 . 第二种焊缝胶面示意图

技术要求

1 . 焊缝密封胶按照技术标准BAS-378《车身用胶技术条件》执行。
2 . PVC底涂胶按照技术标准BAS-378《车身用胶技术条件》执行。
3 . 焊缝密封胶数模零件号A00033931。
4 . 车身底涂数模零件号A00033932。
5 . 满足汽车禁限用物质Q/BATC M 102 《汽车产品禁用物质要求》的标准。
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3.2前门总成焊缝密封胶位置

提示

图示为左前门总成焊缝密封胶位置示意图，右前门焊缝总成焊缝密封胶位置与左侧相同。

2

1
B40-93-5002 A

A

角部刮平

角部刮平

1 . 第一种焊缝胶断面
2 . 第二种焊缝胶断面

B40-93-5017
3 . 第一种焊缝胶断面示意图。

B40-93-5026
4 . 第二种焊缝胶断面示意图。

技术要求
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小于1.5

小于0.5
φ3

B40-93-5007
1 . 位置A-A

2 . 焊缝密封胶按照技术标准BAS-378《车身用胶技术条件》执行。
3 . PVC底涂胶按照技术标准BAS-378《车身用胶技术条件》执行。
4 . 焊缝密封胶数模零件号A00033931。
5 . 车身底涂数模零件号A00033932。
6 . 满足汽车禁限用物质Q/BATC M 102 《汽车产品禁用物质要求》的标准。
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3.3后门总成焊缝密封胶位置

提示

图示为左后门总成焊缝密封胶位置示意图，右后门焊缝总成焊缝密封胶位置与左侧相同

2

1

角部刮平

角部刮平

A

A

B40-93-5001
1 . 第一种焊缝胶断面
2 . 第二种焊缝胶断面

B40-93-5017
3 . 第一种焊缝胶断面示意图

B40-93-5026
4 . 第二种焊缝胶断面示意图

技术要求

214 修理组 93  - 车身结构
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小于1.5

小于0.5
φ3

B40-93-5006
1 . 位置A-A

2 . 焊缝密封胶按照技术标准BAS-378《车身用胶技术条件》执行。
3 . PVC底涂胶按照技术标准BAS-378《车身用胶技术条件》执行。
4 . 焊缝密封胶数模零件号A00033931。
5 . 车身底涂数模零件号A00033932。
6 . 满足汽车禁限用物质Q/BATC M 102 《汽车产品禁用物质要求》的标准。
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3.4右前围焊缝密封胶位置

1

2

3

B40-93-5003
1 . 第一种焊缝胶断面
2 . 第二种焊缝胶断面
3 . 第三种焊缝胶断面

B40-93-5026
4 . 第一种焊缝胶断面示意图

B40-93-5023
5 . 第二种焊缝胶断面示意图
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B40-93-5017
6 . 第三种焊缝胶断面示意图

技术要求

1 . 焊缝密封胶按照技术标准BAS-378《车身用胶技术条件》执行。
2 . PVC底涂胶按照技术标准BAS-378《车身用胶技术条件》执行。
3 . 焊缝密封胶数模零件号A00033931。
4 . 车身底涂数模零件号A00033932。
5 . 满足汽车禁限用物质Q/BATC M 102 《汽车产品禁用物质要求》的标准。
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3.5左前围焊缝密封胶位置

1

2

3

1

B40-93-5007B40-93-5008
1 . 第一种焊缝胶断面
2 . 第二种焊缝胶断面
3 . 第三种焊缝胶断面

B40-93-5017
4 . 第一种焊缝胶断面示意图

B40-93-5026
5 . 第二种焊缝胶断面示意图

218 修理组 93  - 车身结构

BJ40L 2016
车身与涂装

ww
w.
ca
r60
.co
m



B40-93-5023
6 . 第三种焊缝胶断面示意图

技术要求

1 . 焊缝密封胶按照技术标准BAS-378《车身用胶技术条件》执行。
2 . PVC底涂胶按照技术标准BAS-378《车身用胶技术条件》执行。
3 . 焊缝密封胶数模零件号A00033931。
4 . 车身底涂数模零件号A00033932。
5 . 满足汽车禁限用物质Q/BATC M 102 《汽车产品禁用物质要求》的标准。
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3.6发动机盖焊缝密封胶位置

A

A

B40-93-5004

1

1 . 焊缝胶断面

B40-93-5017
2 . 焊缝胶断面示意图

技术要求
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小于1.5

B40-93-5012
1 . 位置A-A

2 . 焊缝密封胶按照技术标准BAS-378《车身用胶技术条件》执行。
3 . PVC底涂胶按照技术标准BAS-378《车身用胶技术条件》执行。
4 . 焊缝密封胶数模零件号A00033931。
5 . 车身底涂数模零件号A00033932。
6 . 满足汽车禁限用物质Q/BATC M 102 《汽车产品禁用物质要求》的标准。
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3.7左边梁外板焊缝密封胶位置

1 1 1

B40-93-5005
1 . 焊缝胶断面

B40-93-5023
2 . 焊缝胶断面示意图

技术要求

1 . 焊缝密封胶按照技术标准BAS-378《车身用胶技术条件》执行。
2 . PVC底涂胶按照技术标准BAS-378《车身用胶技术条件》执行。
3 . 焊缝密封胶数模零件号A00033931。
4 . 车身底涂数模零件号A00033932。
5 . 满足汽车禁限用物质Q/BATC M 102 《汽车产品禁用物质要求》的标准。
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3.8空气室左侧焊缝密封胶位置

1

B40-93-5009
1 . 焊缝胶断面

B40-93-5026
2 . 焊缝胶断面示意图

技术要求

1 . 焊缝密封胶按照技术标准BAS-378《车身用胶技术条件》执行。
2 . PVC底涂胶按照技术标准BAS-378《车身用胶技术条件》执行。
3 . 焊缝密封胶数模零件号A00033931。
4 . 车身底涂数模零件号A00033932。
5 . 满足汽车禁限用物质Q/BATC M 102 《汽车产品禁用物质要求》的标准。
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3.9空气室右侧焊缝密封胶位置

1
此排水孔打胶避让

B40-93-5010
1 . 焊缝胶断面

B40-93-5026
2 . 焊缝胶断面示意图

技术要求

1 . 焊缝密封胶按照技术标准BAS-378《车身用胶技术条件》执行。
2 . PVC底涂胶按照技术标准BAS-378《车身用胶技术条件》执行。
3 . 焊缝密封胶数模零件号A00033931。
4 . 车身底涂数模零件号A00033932。
5 . 满足汽车禁限用物质Q/BATC M 102 《汽车产品禁用物质要求》的标准。
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3.10尾门焊缝密封胶位置

1

B40-93-5011

A

A

1 . 焊缝胶断面

B40-93-5024
2 . 焊缝胶断面示意图

技术要求

小于5

B40-93-5027
1 . 位置A-A

2 . 焊缝密封胶按照技术标准BAS-378《车身用胶技术条件》执行。
3 . PVC底涂胶按照技术标准BAS-378《车身用胶技术条件》执行。
4 . 焊缝密封胶数模零件号A00033931。
5 . 车身底涂数模零件号A00033932。
6 . 满足汽车禁限用物质Q/BATC M 102 《汽车产品禁用物质要求》的标准。
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3.11 B柱上部焊缝密封胶位置

提示

图示为左侧B柱上部焊缝密封胶位置示意图，右侧B柱上部焊缝密封胶位置与左侧相同。

1B40-93-5019
1 . 焊缝胶断面

B40-93-5024
2 . 焊缝胶断面示意图

技术要求

1 . 焊缝密封胶按照技术标准BAS-378《车身用胶技术条件》执行。
2 . PVC底涂胶按照技术标准BAS-378《车身用胶技术条件》执行。
3 . 焊缝密封胶数模零件号A00033931。
4 . 车身底涂数模零件号A00033932。
5 . 满足汽车禁限用物质Q/BATC M 102 《汽车产品禁用物质要求》的标准。
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3.12侧围内板焊缝密封胶位置

提示

图示为左侧围内板焊缝密封胶位置示意图，右侧围内板焊缝密封胶位置与左侧相同。

1 11

1 2 1

B40-93-5013

1 . 第一种焊缝胶断面
2 . 第二种焊缝胶断面

B40-93-5017
3 . 第一种焊缝胶断面示意图

修理组 93  - 车身结构 227

BJ40L 2016
车身与涂装

ww
w.
ca
r60
.co
m



B40-93-5023
4 . 第二种焊缝胶断面示意图

技术要求

1 . 焊缝密封胶按照技术标准BAS-378《车身用胶技术条件》执行。
2 . PVC底涂胶按照技术标准BAS-378《车身用胶技术条件》执行。
3 . 焊缝密封胶数模零件号A00033931。
4 . 车身底涂数模零件号A00033932。
5 . 满足汽车禁限用物质Q/BATC M 102 《汽车产品禁用物质要求》的标准。
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3.13中后地板焊缝密封胶位置

1

2

1

3

2

2

2

2

2

2

B40-93-5014

1 . 第一种焊缝胶断面
2 . 第二种焊缝胶断面
3 . 第三种焊缝胶断面

B40-93-5026
4 . 第一种焊缝胶断面示意图

修理组 93  - 车身结构 229

BJ40L 2016
车身与涂装

ww
w.
ca
r60
.co
m



B40-93-5017
5 . 第二种焊缝胶断面示意图

B40-93-5023
6 . 第三种焊缝胶断面示意图

技术要求

1 . 焊缝密封胶按照技术标准BAS-378《车身用胶技术条件》执行。
2 . PVC底涂胶按照技术标准BAS-378《车身用胶技术条件》执行。
3 . 焊缝密封胶数模零件号A00033931。
4 . 车身底涂数模零件号A00033932。
5 . 满足汽车禁限用物质Q/BATC M 102 《汽车产品禁用物质要求》的标准。
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3.14右发动机舱焊缝密封胶位置

2

1

B40-93-5015
1 . 第一种焊缝胶断面
2 . 第二种焊缝胶断面

B40-93-5017
3 . 第一种焊缝胶断面示意图

B40-93-5026
4 . 第二种焊缝胶断面示意图

技术要求

1 . 焊缝密封胶按照技术标准BAS-378《车身用胶技术条件》执行。
2 . PVC底涂胶按照技术标准BAS-378《车身用胶技术条件》执行。
3 . 焊缝密封胶数模零件号A00033931。
4 . 车身底涂数模零件号A00033932。
5 . 满足汽车禁限用物质Q/BATC M 102 《汽车产品禁用物质要求》的标准。
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3.15左发动机舱焊缝密封胶位置

1

2

3

3

3

3

3

B40-93-5016
1 . 第一种焊缝胶断面
2 . 第二种焊缝胶断面
3 . 第三种焊缝胶断面

B40-93-5017
4 . 第一种焊缝胶断面示意图

B40-93-5026
5 . 第二种焊缝胶断面示意图
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B40-93-5018
6 . 第三种焊缝胶断面示意图

技术要求

1 . 焊缝密封胶按照技术标准BAS-378《车身用胶技术条件》执行。
2 . PVC底涂胶按照技术标准BAS-378《车身用胶技术条件》执行。
3 . 焊缝密封胶数模零件号A00033931。
4 . 车身底涂数模零件号A00033932。
5 . 满足汽车禁限用物质Q/BATC M 102 《汽车产品禁用物质要求》的标准。
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3.16前地板前部焊缝密封胶位置

21

B40-93-5025
1 . 第一种焊缝胶断面
2 . 第二种焊缝胶断面

B40-93-5024
3 . 第一种焊缝胶断面示意图

B40-93-5017
4 . 第二种焊缝胶断面示意图

技术要求

1 . 焊缝密封胶按照技术标准BAS-378《车身用胶技术条件》执行。
2 . PVC底涂胶按照技术标准BAS-378《车身用胶技术条件》执行。
3 . 焊缝密封胶数模零件号A00033931。
4 . 车身底涂数模零件号A00033932。
5 . 满足汽车禁限用物质Q/BATC M 102 《汽车产品禁用物质要求》的标准。
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3.17前风窗总成左侧和右侧上部焊缝密封胶位置

1 1
B40-93-5020

1 . 焊缝胶断面

B40-93-5024
2 . 焊缝胶断面示意图

技术要求

1 . 焊缝密封胶按照技术标准BAS-378《车身用胶技术条件》执行。
2 . PVC底涂胶按照技术标准BAS-378《车身用胶技术条件》执行。
3 . 焊缝密封胶数模零件号A00033931。
4 . 车身底涂数模零件号A00033932。
5 . 满足汽车禁限用物质Q/BATC M 102 《汽车产品禁用物质要求》的标准。
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3.18空气室下板总成（空调口）焊缝密封胶位置

1

B40-93-5021
1 . 焊缝胶断面

B40-93-5017
2 . 焊缝胶断面示意图

技术要求

1 . 焊缝密封胶按照技术标准BAS-378《车身用胶技术条件》执行。
2 . PVC底涂胶按照技术标准BAS-378《车身用胶技术条件》执行。
3 . 焊缝密封胶数模零件号A00033931。
4 . 车身底涂数模零件号A00033932。
5 . 满足汽车禁限用物质Q/BATC M 102 《汽车产品禁用物质要求》的标准。
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3.19左后轮罩焊缝密封胶位置

提示

图示为左后轮罩焊缝密封胶位置示意图，右后轮罩焊缝密封胶位置与左侧相同。

2
1

B40-93-5022
1 . 第一种焊缝胶断面
2 . 第二种焊缝胶断面

B40-93-5026
3 . 第一种焊缝胶断面示意图

B40-93-5023
4 . 第二种焊缝胶断面示意图

技术要求

1 . 焊缝密封胶按照技术标准BAS-378《车身用胶技术条件》执行。
2 . PVC底涂胶按照技术标准BAS-378《车身用胶技术条件》执行。
3 . 焊缝密封胶数模零件号A00033931。
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4 . 车身底涂数模零件号A00033932。
5 . 满足汽车禁限用物质Q/BATC M 102 《汽车产品禁用物质要求》的标准。

238 修理组 93  - 车身结构

BJ40L 2016
车身与涂装

ww
w.
ca
r60
.co
m


